SEALS

RUS ROD SEAL P

8o g i R N—— ) APPLICATION
s =® MATERIAL PU
‘ [ B 03 TEMP. -40°C~120°C
B : Z Rt PRESSURE 300kgf/cm?
— SPEED 1mis
ITEM ID oD h HA HB
RUS-010 10 16 4.5

RUS-020 20 28 5 5.7 7.7
* RUS-022.4 22.4 30 5 5.7 7.7
* RUS-022.4 22.4 30.4 5 5.7 7.7
* RUS-023.5 23.5 31.5 5 5.7 7.7
RUS-025 25 33 5 5.7 7.7
RUS-025 25 35 5 5.7 7.7
* RUS-028 28 35.5 5 5.7 8.7
* RUS-028 28 36 5 5.7 8.7
RUS-030 30 40 6 7 10
RUS-031.5 31.5 41.5 6 7 10
RUS-032 32 42 6 7 10
RUS-035 35 45 6 7 10
RUS-035.5 35.5 45 6 7 10
* RUS-035.5 35.5 45.5 6 7 10
RUS-040 40 50 6 7 10
RUS-045 45 55 6 7 10
RUS-050 50 60 6 7 10
* RUS-053 53 63 6 7 10
RUS-055 55 65 6 7 10
RUS-056 56 66 6 7 10
RUS-058 58 68 6 7 10
RUS-060 60 70 6 7 10
* RUS-063 63 73 6 7 10
* RUS-065 65 75 6 7 10
* RUS-067 67 77 6 7 10
RUS-070 70 80 6 7 10
* RUS-071 71 81 6 7 10
RUS-075 75 85 6 7 10
RUS-080 80 90 6 7 10
* RUS-045 45 56 7 8 11
* RUS-060 60 71 7 8 11

* RUS-098 98 112 8.5 9.5 12.5

* RUS-106 106 120 8.5 9.5 12.5

* RUS-136 136 150 8.5 9.5 12.5
* RUS-085 85 100 9 10 13
* RUS-090 920 105 9 10 13



RUS ROD SEAL

ITEM

* RUS-095
* RUS-100
* RUS-105
* RUS-106
* RUS-110

RUS-112

RUS-115

RUS-118

RUS-120
* RUS-125
* RUS-130

RUS-135

RUS-140
* RUS-145
* RUS-150
* RUS-156
* RUS-160
* RUS-165
* RUS-170
* RUS-175
* RUS-180

RUS-190
* RUS-200
* RUS-204
* RUS-210
* RUS-220
* RUS-225
* RUS-230
* RUS-240
* RUS-250
* RUS-260
* RUS-270
* RUS-280
* RUS-290
* RUS-300
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100
105
106
110
112
115
118
120
125
130
135
140
145
150
155
160
165
170
175
180
190
200
204
210
220
225
230
240
250
260
270
280
290
300

Ha's*

oD

110
115
120
121
125
125
130
133
135
140
145
150
155
160
165
170
175
180
185
190
200
210
220
224
230
240
245
250
260
270
285
295
305
315
325

R<=0.3

Ri<=0. 5
Ra<=1
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} 20" ~30°
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y <7 %
SEALS

APPLICATION
MATERIAL PU
TEMP. -40°C~120°C
PRESSURE 300kgf/cm?
SPEED 1mls
HA HB
10 13
10 13
10 13
10 13
10 13
10 13
10 13
10 13
10 13
10 13
10 13
10 13
10 13
10 13
10 13
10 14
10 14
10 14
10 14
10 14
13 17
13 17
13 17
13 17
13 17
13 17
13 17
13 17
13 17
13 17
17 21
17 21
17 21
17 21
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